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Wytyczne dla Obstugiwania |
Przechowywania Ptyt Drukowanych

1 WPROWADZENIE

1.1 Historia Historycznie, przemyst plyt drukowanych polegat na wojskowych wytycznych i specyfikacjach do
definiowania metod pakowania w celu zachowania jakosci i niezawodnosci ptyt drukowanych podczas wysylki i
przechowywania. Jednak wiele z tych dokumentow jest przestarzatych, niekompletnych, nie uwzglednia bezotowiowych
proceséw montazowych lub nie obejmuje najnowszych laminatéw lub wykonczen koncowych.

1.2 Zakres Niniejszy dokument zawiera propozycje dla wlasciwego obstugiwania, metod i materiatow do pakowania,
warunkéw srodowiskowych oraz przechowywania ptyt drukowanych. Wytyczne te maja na celu ochrong ptyt drukowanych
przed zanieczyszczeniem, fizycznym uszkodzeniem, degradacja lutowalnosci, wytadowaniem elektrostatycznym (ESD)
(kiedy jest to konieczne) oraz ochrong przed wychwytem wilgoci. Pochtonigta wilgo¢ w laminatach ptyt drukowanych
rozszerza si¢ w temperaturach lutowania, a w niektorych przypadkach wytworzone cisnienie pary moze powodowac
wewnetrzne rozwarstwienie lub nadmierne napre¢zenie na $cianach otworu metalizowanego lub innych struktur. Jest

to szczegolnie trudne wyzwanie w wyzszych temperaturach uzywanych w lutowaniu bezotowiowym.

Ten dokument opisuje wszystkie fazy, od wytwarzania gotych ptyt drukowanych, poprzez ich wysyltke, dostawe,
sktadowanie, montaz, az do lutowania. Jako wytyczne, niniejsze informacje sa do uzycia razem i sg drugorzedne
w stosunku do wymagan ustanowionych w takich dokumentach jak seria IPC-4550 dla wykonczen konicowych.

1.3 Zastosowanie Adresatami tej normy sg zaangazowani we wszystkie fazy projektu ptyty drukowanej, wytwarzania,
montazu, wysytki, przechowywania oraz mozliwe akcje gwarancyjne. Informacje tu zawarte zostaty dostarczone dla
wszystkich tych funkcji.

1.4 Terminy i Definicje Definicje wszystkich terminow tutaj uzytych sa jak to okreslono w IPC-T-50 i jak zdefiniowano w
paragrafach od 1.4.1 do 1.4.6.

1.4.1 Karta Wskaznika Wilgotnosci (Humidity Indicator Card — HIC) Wskaznik wilgotno$ci wzglednej w formie karty z
nadrukowanymi chemikaliami wrazliwymi na wilgo¢, zazwyczaj w postaci kot utozonych kolejno, kazdej zmieniajacej

kolor w wyzszej wilgotnosci wzglednej. Kolor bedzie si¢ zmieniat (w zalezno$ci od uzytych chemikaliow, od niebieskiego do
rézowego lub od brazowego do lazurowego), kiedy wilgotnos¢ przekroczy warto$¢ nadrukowang na kole. Kiedy wilgotnosé
maleje, kolor zmieni si¢ z powrotem (do niebieskiego lub brazowego).

1.4.2 Worek z Barierg dla Wilgoci (Moisture Barrier Bag — MBB) Worek zaprojektowany do ograniczenia przepuszczalnosci
pary wodnej i uzywany do pakowania urzadzen wrazliwych na wilgo¢. MBB jest zrobiony z materiatu o niskim wskazniku
przepuszczalnosci pary wodnej] WVTR (patrz 4.2.1). MBB zawiera warstwe metalizowang (aluminium), dzigki czemu worek
posiada wyglad blyszczacy i nieprzezroczysty.

1.4.3 Subkompozyt W laminowaniu sekwencyjnym, struktura ztozona z wigcej niz dwoch warstw, ktore zostaty
zlaminowane razem i ktdra zostanie nastepnie zlaminowana z innymi warstwami w gotowa ptyte drukowang.

1.4.4 Wskaznik Przepuszczalnosci Pary Wodnej (Water Vapor Transmission Rate — WVTR) Stopien przepuszczalnosci
materiatu blony plastikowej lub materiatu plastikowej blony metalizowanej dla wilgoci, wazny wskaznik dla workow z
barierg dla wilgoci (MBB).

1.4.5 Wolne od siarki Materiaty, ktore sa wolne od zracych zwiazkow siarki, takich jak H,S Iub SO,

1.4.6 Suche Opakowanie Opakowanie, ktore sktada si¢ z materiatu osuszajacego i karty wskaznika wilgotnosci (HIC)
szczelnie zamknigtych razem z ptytami drukowanymi wewnatrz worka z barierg dla wilgoci (MBB) (Zobacz 4.3.1).






