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1 Exigences et critéres d’acceptabilité pour I'interconnexion des faisceaux de fils et de cables

Avant-propos

Les points suivants sont présentés dans cette section:
1.1 Champ d’application

1.2 Objectif

1.3 Utilisation de ce document

1.4 Unités de mesure et applications

1.4.1  Vérification des dimensions
1.5 Exigences
1.6 Produits spéciaux ou inhabituels

1.7 Termes et définitions

1.7.1 Inspection

1.7.2  Manufacturier (Fabricant)
1.7.3  Preuve objective

1.7.4  Controle du processus
1.7.5 Fournisseur

1.7.6  Utilisateur

1.7.7  Diamétre de fil (D)

1.8 Classification des produits
1.9 Hiérarchie documentaire

1.10 Transmission des exigences
1.11 Compétence du Personnel

1.12 Installations

1.12.1 Opérations d'assemblage sur site

IPC/WHMA-A-620B

1.13 Outillage et Equipements

1.13.1  Controle
1.13.2 Etalonnage
1.13.3  Matériaux et processus

1.14 Figures et lllustrations

1.15 Conditions d'inspection

1.15.1  Objectif

1.15.2  Acceptable

1.15.3 Indicateur de processus

1.15.4  Défaut

1.15.5  Traitement

1.15.6  Relations implicites entre les différentes
classes de produits

1.15.7  Etats non déterminés

1.16 Espacement électrique

1.17 Inspection

1.17.1  Echantillonnage
1.17.1.1 Eclairage
1.17.1.2 Moyens grossissants

1.18 Protection contre les décharges électrostatiques

(ESD)
1.19 Contamination

1.20 Reprises / Réparations

1.20.1  Reprises
1.20.2 Réparations

1.21 Controle statistique du processus (SPC)
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1 Exigences et critéres d’acceptabilité pour I'interconnexion des faisceaux de fils et de cables

Avant-propos (suite)

1.1 Champ d’application Cette norme prescrit
les pratiques et les exigences pour la fabrication
d'assemblages de cables, de fils et de faisceaux
de cables.

Si un conflit existe entre la version anglaise et la
traduction frangaise de ce document, la version
anglaise est la seule a faire foi.

1.2 Objectif Cette norme décrit les matériaux, les
méthodes, les tests et les critéres d'acceptabilité pour

la production d'ensembles interconnectés brasés, sertis,
ou mécaniquement sécurisés, ainsi que les activités qui y
sont associées pour produire des assemblages de cables
et de faisceaux.

Toute méthode de production permettant d’obtenir un
assemblage conforme aux criteres d’acceptabilité de
ce standard peut étre utilisée valablement.

1.3 Utilisation de ce document La norme 'IPC/
WHMA-A-620 peut étre utilisée comme un document
indépendant pour I'approvisionnement des produits;

mais elle ne précise pas la fréquence des inspections en
cours de fabrication ou celle des contréles de produits finis.
Aucune limite n'est imposée quant au nombre d'indicateurs
de processus, de retouches ou de réparations admissibles
en cas de défauts. Ces regles devraient étre développées
a l'aide d'un plan de contrdle statistique du processus (voir
IPC-9191).

Tous les produits doivent [D1D2D3] répondre aux
exigences du dossier de définition (documentation et
plans d'assemblage) ainsi qu'aux exigences de la classe
de produit applicable définie par les présentes normes.

Les figures de ce document illustrent les points
spécifiques précisés dans le titre de chaque section.

Une breve description suit chaque illustration. Le comité
de rédaction reconnait que certains secteurs de l'industrie
ont des définitions différentes de certains termes utilisés
ici. Dans ce document les termes « cébles », « faisceaux
de cables» ou « harnais » ont la méme signification.

La classe 3 doit [N1N2D3] développer et mettre en
ceuvre un systéme de contrble de processus documenté.
Ce systeme de contrdle de processus documenté doit
[N1D2D3], lorsqu'il est établi, définir comment controler
le processus et les limites des actions correctives. Cela
peut étre fait par le biais d'un " Contréle Statistique des
Procédés " (voir 1.21), ou par un autre moyen. L'usage
d’'un " Controle Statistique des Procédés " (SPC ou MSP)
est optionnel et devrait reposer sur des facteurs tels que
la stabilité de la conception du produit, la taille des lots,
les quantités produites et les attentes de I'entreprise.
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Les méthodes de contréle du processus doivent
[N1D2D3] étre utilisées dans la planification, I'exécution

et I'évaluation des processus de fabrication utilisés pour

la production de céables et faisceaux. La philosophie, les
stratégies d’exécution, les outils et les techniques peuvent
étre appliqués en diverses séquences selon les spécificités
de l'entreprise, le type d’opération, ou selon d'autres
considérations liées aux exigences du produit fini.

1.4 Unités de mesure et applications Toutes les
dimensions et tolérances, ainsi que d'autres formes

de mesure dans la présente norme sont exprimées en
unités Sl (Systeme International), leurs équivalents dans

le systéme impérial anglais étant fournis entre parenthéses.
Les dimensions et les tolérances utilisent le millimeétre
comme principale unité de mesure; les micrometres sont
utilisés lorsque la précision requise rend I'utilisation des
millimétres inadaptée.

1.4.1 Vérification des dimensions Afin de déterminer
la conformité vis-a-vis de cette spécification, toutes les
limites spécifiées dans la présente norme sont des limites
absolues telles que définies dans la norme ASTM E29.

1.5 Exigences Le mot « doit » est utilisé dans le texte
de ce document partout ou il y a une exigence pour les
matériaux, les procédés ou l'acceptation d’assemblages
de cables, de fils et de faisceaux de cables.

Lorsque le mot doit conduit a déclarer un défaut
matériel pour au moins une classe de produit, les
exigences relatives a chaque classe sont spécifiées
entre crochets a la suite du mot doit.

N = Non spécifié (Aucune exigence n'a été établie pour
cette classe)

A = Acceptable

P = Indicateur de processus

D = Défaut

Exemples:

[A1P2D3] est Acceptable en classe 1, Indicateur de
processus pour la classe 2 et Défaut pour
la classe 3

[N1D2D3] L'exigence n’est pas établie pour la classe
1, et constitue un défaut pour les classes
2et3

[A1A2D3] est acceptable pour les classes 1 et 2, et
constitue un défaut en classe 3

[D1D2D3] constitue un défaut pour toutes les classes
de produits.

Le mot " devrait " ne constitue pas une obligation mais
indique des recommandations permettant aux utilisateurs
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