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1.1  Domeniu  Acest standard este o colecție de reprezentări vizuale ale cerințelor de calitate acceptabilă pentru ansamblurile 
electronice. Acest standard nu furnizează criterii pentru evaluarea microsecțiunilor.

Acest document prezintă cerințele de acceptare pentru fabricarea de ansambluri electrice și electronice. În trecut, standardele 
electronicii de asamblare conțineau mai mult colecții vaste de elemente ajutătoare de instruire care se adresau principiilor și 
tehnicilor de asamblare. Pentru o înțelegere mai bună și completă a cerințelor și recomandărilor acestui document, se poate folosi 
acest standard împreună cu IPC-HDBK-001, IPC-AJ-820 și IPC J-STD-001.

Criteriile din acest standard nu sunt în mod deliberat prezentate pentru a defini acțiuni de realizare a proceselor de asamblare și 
nici nu sunt elaborate pentru autorizarea de reparații/modificări sau schimbări ale unui produs. De exemplu, existența criteriilor 
adezivului de fixare a componentelor nu presupune/autorizează/cere utilizarea adezivului de fixare și prezentarea înfășurării unui 
terminal de componentă în sensul acelor de ceasornic pe o bornă electrică nu presupune/autorizează/cere ca toate terminalele/
firele să fie înfășurate în direcția acelor de ceasornic.

Utilizatorii acestui standard ar trebui să fie bine informați despre cerințele aplicabile ale acestui document și cum să fie ele aplicate, 
vezi 1.3 Clasificarea.

IPC-A-610 are criterii în afara domeniului descris în IPC J-STD-001 definind cerințe mecanice și ale altor activități manuale.  
Tabelul 1-1 este un cuprins al documentelor asociate.

Tabel 1-1 Cuprins al Documentelor Asociate 

Scopul 
Documentului Specificația# Descriere 

Standarde de 
Proiectare

IPC-2220 – FAM
IPC-7351
IPC-CM-770

Cerințe de proiectare reflectând cele trei nivele de complexitate (Nivelele A, B și C) indicând finețea 
geometrilor, densități mai mari, mai mulți pași de proces pentru a realiza produsul.
Linii Directoare pentru Componente și Procese de Asamblare ca ajutor în proiectarea circuitelor 
imprimate și la asamblare acolo unde procesele de fabricație a circuitelor imprimate sunt concentrate 
pe realizarea landurilor de montaj pe suprafață și asamblarea se focalizează pe principii ale 
montajului pe suprafață și în găuri, acestea fiind în mod normal cuprinse în proiectarea procesului și 
a documentației.

Cerințe PCB IPC-6010 – FAM
IPC-A-600

Documentații de acceptabilitate și cu cerințe pentru plăci rigide, rigid-flexibile, flexibile și alte tipuri 
de substrat.

Documentație 
Produs Final

IPC-D-325 Documentația care descrie cerințele finale ale plăcilor cu circuite imprimate neechipate proiectate de 
client sau rezultate din cerințele produsului final. Detaliile pot să aibă sau nu legătură cu specificații 
industriale, standarde de lucrări manuale sau tot așa de bine cu preferințele proprii ale Clientului sau 
cu alte cerințe interne.

Standarde Produs 
Final

J-STD-001 Cerințe pentru lipirea ansamblurilor electrice și electronice care descriu caracteristicile minime de 
acceptare a produsului final precum și metodele pentru evaluare (metode de test), frecvența testărilor 
și posibilitățile de aplicare a cerințelor de control al procesului.

Standard de 
Acceptabilitate

IPC-A-610 Un document interpretativ ilustrat indicând diferite caracteristici corespunzătoare ale circuitelor 
imprimate și/sau ansamblu în legătură cu condițiile dorite și care depășesc caracteristicile minime 
acceptabile prezentate de standardul de performanță al produsului final și care reflectând anumite 
condiții ieșite de sub control (indicator de proces sau defect) ajută evaluatorii proceselor din ateliere 
în luarea deciziei necesare pentru acțiuni corective.

Programe de Instruire 
(Opțional)

Cerințe documentate de instruire pentru procese, proceduri, tehnici și cerințe.

Reprocesare și 
Reparații

IPC-7711/7721 Documentație care prezintă proceduri de realizare corespunzătoare a îndepărtării și reamplasării de 
acoperiri de protecției și componente, reparații de solder mask, modificări/reparații de material de 
bază, trasee conductoare și găuri metalizate.

IPC-AJ-820 este un document ajutător care furnizează informații cu privire la scopul conținutului acestei specificații explicând sau 
subliniind deciziile tehnice raționale care stau la baza tranzițiilor limitelor de la criteriul condiției Acceptabil la Defect. În plus, sunt 
furnizate informații ajutătoare pentru a da o înțelegere mai amplă a proceselor cu implicații asupra performanței dar care nu sunt 
evidente în mod obișnuit prin metode de evaluare vizuală. 

Explicațiile furnizate în IPC-AJ-820 ar trebui să fie folosite în deciziile privind tratarea condițiilor identificate ca Defect, în procese 
asociate cu Indicatoarele de Proces și la fel de bine ca răspunsuri la întrebările legate de unele clarificări în utilizarea și aplicarea 
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conținutului definit al acestei specificații. Menționarea într-un contract a IPC-A-610 nu impune suplimentar conținutul din  
IPC-AJ-820, cu excepția unei precizări specifice din documentația contractuală.

1.2  Scop  Standardele vizuale din acest document reflectă cerințele existente IPC și ale altor specificații aplicabile. Pentru aplicarea 
conținutului acestui document, ansamblul/produsul ar trebui să se conformeze și cu alte cerințe IPC existente, cum ar fi IPC-7351, 
IPC-2220-FAM, IPC-6010-FAM și IPC-A-600. Dacă ansamblul nu se conformează cu acestea sau cu cerințe echivalente, criteriile 
de acceptare vor trebui să fie definite între Utilizator și Furnizor.

Ilustrațiile din acest document înfățișează aspecte specifice notificate în titlul fiecărei pagini. O descriere pe larg se prezintă pentru 
fiecare ilustrație. Nu este în intenția acestui document de a exclude orice procedură acceptabilă cum ar fi cea de amplasare a unei 
componente sau de aplicare a fluxului și aliajului, folosită la realizarea de conexiuni electrice, totuși, metodele folosite vor trebui să 
producă conexiuni lipite finalizate în conformitate cu cerințele de acceptabilitate descrise în acest document.

În situația unei nepotriviri, descrierea sau criteriul scris are întotdeauna prioritate față de ilustrații. 

Standardele pot fi actualizate oricând, incluzând și aplicarea amendamentelor. Folosirea unui amendament sau o revizie mai nouă 
nu este cerută în mod automat.

1.3  Clasificarea  Utilizatorul are responsabilitatea finală de a identifica clasa la care ansamblul este evaluat. Dacă Utilizatorul nu 
stabilește și nu documentează clasa de acceptare, Producătorul poate să facă acest lucru. 

Criteriile definite în acest document reflectă trei clase, după cum urmează.

Clasa 1 – Produse Electronice Generale
Include produsele potrivite aplicațiilor unde cerința majoră este funcționarea ansamblului complet.

Clasa 2 – Produse Electronice cu Servicii Dedicate 
Include produsele unde se cere o performanță continuă și o durată de utilizare extinsă și pentru care funcționarea neîntreruptă 
este dorită dar nu e critică. De obicei, condițiile de mediu din exploatare nu ar produce defectări.

Clasa 3 – Produse Electronice de Înaltă Performanță 
Include produsele unde se cere continuu o performanță înaltă sau unde performanța la cerere este un factor critic, defectarea 
echipamentului nu poate fi tolerată, condițiile de mediu din exploatare pot fi neobișnuit de severe și echipamentul trebuie să 
funcționeze atunci când este nevoie, cum ar fi de exemplu cele care susțin viața sau alte sisteme critice. 

1.4 Unități de Măsură și Aplicații  Acest Standard utilizează Sistemul Internațional de Unități de Măsură (SI), în conformitate cu 
ASTM SI10-10, IEEE/ASTM SI 10, Secțiunea 3 [pentru comoditate, unitățile echivalente anglo-saxone sunt în paranteze]. Unitățile SI 
utilizate în acest standard sunt milimetri (mm) [in] pentru dimensiuni și toleranțe dimensionale, Celsius (°C) [°F] pentru temperatură 
și toleranțe de temperatură, grame (oz) pentru greutăți, lux (lx) [foot candles] pentru iluminare.

Notă: Acest standard folosește alte prefixe SI pentru a elimina zero-urile inițiale (de exemplu, 0,0012 mm devine 1,2 μm) sau ca 
alternativă la puterile lui zece (3,6 x 103 mm devine 3,6 m).

1.4.1  Verificarea Dimensiunilor  Măsurătorile reale ale instalării unui reper specific și dimensiunile racordului de aliaj precum și 
determinarea procentelor nu sunt cerute decât cu excepția unor cazuri de arbitraj. Pentru determinarea conformității cu specificațiile 
din prezentul standard, se rotunjesc toate valorile observate sau calculate „la cea mai apropiată unitate” pentru ultima cifră din 
dreapta utilizată în exprimarea limitei specificațiilor, în conformitate cu metoda de rotunjire din ASTM E29. De exemplu, specificațiile 
de 2,5 mm max., 2,50 mm max. sau 2,500 mm max., rotunjesc valoarea măsurată la cea mai apropiată valoare de 0,1mm, 0,01mm 
sau 0,001 mm respectiv și apoi comparați cu numărul specificației citate.

1.5 Definiția Cerințelor  Acest document prezintă criteriile de acceptare pentru ansamblurile electronice finalizate. În cazurile când 
se prezintă o cerință ce nu poate fi regăsită printre condițiile de acceptabilitate, indicator de proces și defect, expresia „va trebui” 
este folosită pentru identificarea cerinței. Dacă nu este specificat altfel, expresia „va trebui” din acest document invocă o cerință 
pentru Producătorii tuturor claselor unui produs, și neîndeplinirea acestei cerințe reprezintă o neconformitate la acest standard.

Multe dintre exemplele (ilustrațiile) arătate sunt exagerate cu scopul de sublinia motivul pentru criteriul de acceptare.

Este necesar ca utilizatorii acestui standard să acorde atenția cuvenită subiectului fiecărei secțiuni pentru a evita interpretările 
greșite.
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