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1.0 Généralités

1.1 Champ d’Application  Cette norme présente un ensemble d’exigences en matière d’acceptabilité de la qualité visuelle 
pour les assemblages électroniques. Cette norme ne fournit aucun critère pour les évaluations de coupes micrographiques ou 
d’inspection radiographique. Des directives relatives aux rayons X figurent dans le document J‑STD‑001.

Ce document présente les exigences d’acceptation pour la fabrication d’assemblages électriques et électroniques. Par le passé, 
les normes relatives aux assemblages électroniques contenaient un tutoriel plus complet traitant des principes et des techniques. 
Pour une compréhension plus complète des recommandations et des exigences formulées dans le présent document, celui‑ci 
peut être utilisé conjointement avec les documents IPC‑HDBK‑001 ou IPC‑AJ‑820.

Les critères de la présente norme ne visent pas à définir des processus permettant d’effectuer des opérations d’assemblage, 
ni à autoriser la réparation/modification ou le changement du produit. Par exemple, la présence de critères relatifs à la fixation 
par adhésif des composants n’implique/n’autorise/n’exige pas l’utilisation de la fixation par adhésif et la représentation de 
pattes/conducteurs enroulés dans le sens des aiguilles d’une montre autour d’une borne n’implique/n’autorise/n’exige pas que 
l’intégralité des pattes/conducteurs soit enroulé dans le sens des aiguilles d’une montre.

Les utilisateurs de cette norme doivent connaître les exigences applicables du document et savoir comment les appliquer, voir 
1.3 Classification.

La norme IPC‑A‑610 contient des critères qui ne sont pas dans le champ d’application de la norme J‑STD‑001, définissant des 
exigences mécaniques et d’autres exigences de fabrication. Le Tableau 1‑1 résume les documents IPC connexes que l’utilisateur 
peut vouloir connaître pour mieux comprendre les exigences du présent document. Pour connaître les documents de référence 
supplémentaires, voir section 2.0 Documents applicables.

Tableau 1‑1  Résumé des Documents Associés

But du Document N° Spéc. Définition

Norme de conception
IPC‑222X 
IPC‑7351 
IPC‑CM‑770

Exigences de conception reflétant trois niveaux de complexité (niveaux A, B et C) indiquant 
des géométries plus fines, des densités plus élevées, davantage d’étapes de processus pour 
concevoir le produit.
Lignes directrices relatives aux composants et aux processus d’assemblage pour aider à 
la conception de la carte nue et de l’assemblage lorsque les processus de la carte nue se 
concentrent sur les motifs de plage pour le montage en surface et l’assemblage se concentre 
sur les principes de montage en surface et de trous traversants qui sont généralement 
incorporés dans le processus de conception et dans la documentation.

Circuits imprimés – 
Exigences

IPC‑601X 
IPC‑A‑600

Exigences et documentation d’acceptation pour les substrats rigides, flex‑rigides, flexibles et 
autres types de substrats.

Norme relative 
aux exigences du 
processus

J‑STD‑001

Exigences relatives aux assemblages électriques et électroniques brasés décrivant les 
caractéristiques minimales acceptables du produit final ainsi que les méthodes d’évaluation 
(méthodes de test), la fréquence des tests et la capacité applicable des exigences de contrôle 
du procédé.

Norme d’acceptabilité IPC‑A‑610

Document d’interprétation illustré indiquant diverses caractéristiques de la carte et/ou 
de l’assemblage, selon le cas, relatives à des conditions souhaitables qui dépassent les 
caractéristiques minimales acceptables indiquées par la norme de performance du produit fini 
et reflètent diverses conditions hors contrôle (indicateur de processus ou défaut) pour aider les 
évaluateurs du procédé d’atelier à juger si une action corrective est nécessaire.

Programmes de 
formation (facultatif) Formation documentée sur les procédés, les procédures, les techniques et les exigences.

Reprise et réparation IPC‑7711/7721

Documentation présentant les procédures permettant d’effectuer le retrait et le remplacement 
du vernis de tropicalisation et des composants, la réparation des réserves de brasure et la 
modification/réparation du matériau stratifié, des conducteurs et des TMT (trous métallisés 
traversants).

Manuel d’assemblage 
et de soudure IPC‑AJ‑820

La norme IPC‑AJ‑820 est un document d’appui qui fournit des informations concernant 
l’intention du contenu de cette spécification et explique ou amplifie la justification technique 
de la transition des limites à travers les critères de la condition Acceptable à la condition 
Défaut. Par ailleurs, des informations d’appoint sont fournies pour permettre une meilleure 
compréhension des aspects du processus qui sont liés à la performance, mais qui ne sont pas 
couramment distingués par les méthodes d’évaluation visuelle.
Les explications fournies dans la norme IPC‑AJ‑820 devraient être utiles pour déterminer 
le traitement des conditions identifiées comme des défauts, les processus associés aux 
indicateurs de processus, ainsi que pour répondre aux questions concernant la clarification de 
l’utilisation et de l’application du contenu défini dans la présente spécification. La référence 
contractuelle à la norme IPC‑A‑610 n’impose pas en plus le contenu de la norme IPC‑AJ‑820 , 
sauf mention spécifique dans la documentation contractuelle.




