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表面贴装技术组装中机器对机器通信的全球标准

1 范围

本标准是表面贴装技术（SMT）生产线中最先进的通信协议，用于处理板传送及相关数据。因此，本全新的

通信协议须应对以下情况：

• 取代按照 IPC-SMEMA-9851 中规定的 SMEMA 电气接口

• 扩展接口通信：

– 处理印制电路板（PCBs）的唯一标识符

– 第一台处理 PCB 的机器的设备标识符

– 条形码

– 传送带速度和预期印制板路由

– 产品的轻量级数字孪生，包括

▪ 产品类型标识符

▪ 长度

▪ 宽度

▪ 厚度

▪ 板状态

关于版本号，Hermes 标准遵循语义版本 2.0.0 [SemVer_2.0.0] 的规则。

命名提示：

• 凡用“shall”一词描述的特征都是强制性的。

•  “机器”一词用于表面贴装技术生产在线的任何设备（如印刷机、贴片机、焊炉、自动光学检测系统、传输

模块、移载机、叠板机）。

•  “PCB” 这个术语也可以指传输印制电路板的载具。

• “Hermes”一词是“Hermes 标准”的缩写。

• “Hermes 标准”和 IPC-HERMES-9852 是本档中指定标准的同义词，可以互换使用。




