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comments to include new technologies or make changes to published requirements should be 
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Se recomienda a los usuarios de esta publicación que participen en el 
desarrollo de futuras revisiones.
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IPC explicitly prohibits:

•	 The integration or transfer of any data whether in the form of IPC 
books, standards, metadata, or other formats — into AI engines 
or algorithms by any person or entity, including authorized 
distributors and their end users.

•	 Activities involving data harvesting, text and data mining, 
enrichment, or the creation of derivative works based on this data, 
including the use of automated data collection methods or artificial 
intelligence.

Any breach of these provisions is considered a copyright infringement 
unless expressly and formally authorized by IPC.

If a conflict occurs 
between the English 
language and translated 
versions of this document, 
the English version will 
take precedence.

En caso de conflicto entre 
la versión en inglés y 
las traducciones de este 
documento, precederá la 
versión en inglés.
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1.0 General

1.0 General

1.1 Alcance  Esta norma establece prácticas y requisitos para la fabricación de ensambles con cables compuestos, cables y mazos/
arneses de cables. Esta norma no proporciona los criterios para la evaluación de rayos X o sección transversal. Para guía para rayos 
X, consulte el Anexo D Guía para rayos X.

En caso de conflicto entre la versión en inglés y las traducciones de este documento, precederá la versión en inglés.

Las ilustraciones en este documento representan temas específicos indicados en el título de cada sección. El comité de desarrollo 
reconoce que diferentes partes de la industria tienen definiciones distintas para algunos de los términos aquí utilizados. En este 
documento, los términos “cables compuestos” y “mazos/arneses de cables” se utilizan de manera intercambiable.

IPC/WHMA‑A‑620 puede utilizarse como documento independiente para la compra de productos; sin embargo, no especifica la 
frecuencia de inspecciones durante la fabricación ni la frecuencia de inspecciones del producto final. No se limita el número de 
indicadores de proceso ni la cantidad permitida de reparación/retrabajo de defectos. Esa información debería desarrollarse con un 
plan de control estadístico de procesos (consultar IPC‑9191).

1.2 Propósito  Esta norma describe los materiales, métodos, pruebas y criterios de aceptabilidad para la producción de interconexiones 
crimpadas, mecánicamente aseguradas o soldadas y las actividades de ensamble relacionadas que estén asociadas con ensambles de 
cables compuestos y mazos/arneses de cables.

El objetivo de este documento es utilizar la metodología de control de procesos para asegurar niveles de calidad uniformes durante 
la fabricación de productos.

Se puede utilizar cualquier método que produzca ensambles conformes a los requisitos de aceptabilidad descritos en esta norma.

Las normas se pueden modificar en cualquier momento, incluso a través de enmiendas. No se requiere automáticamente el uso de 
una enmienda o de una revisión más nueva. La revisión vigente debe [D1D2D3] ser la especificada por el Usuario.

1.3 Clasificación  Para usar esta norma, es necesario conocer la clase a la que pertenece el producto. El Usuario tiene la responsabilidad 
definitiva de identificar la Clase de acuerdo a la que se evalúa el ensamble. Si el Usuario no establece y documenta la Clase de 
aceptación, podrá hacerlo el Fabricante. Los criterios definidos en esta norma reflejan las siguientes tres Clases de Producto:

Clase 1 Productos electrónicos en general
Incluye productos adecuados para aplicaciones donde el mayor requisito es la función del ensamble completo.
Clase 2 Productos electrónicos de servicio dedicado
Incluye productos de los cuales se requiere un funcionamiento continuo y una vida útil prolongada y para los que un servicio 
ininterrumpido es deseable pero no esencial. Típicamente, el entorno de uso final no ocasionaría fallas.
Clase 3 Productos electrónicos de alto rendimiento/entornos difíciles
Incluye productos donde sea esencial un funcionamiento continuo o a demanda, la inactividad de los equipos no sea tolerable, el 
entorno de uso final pueda ser inusualmente difícil y los equipos tengan que funcionar cuando sea necesario, como en sistemas de 
soporte vital y otros sistemas de misión crítica.

1.4 Unidades de medida y aplicaciones  Este documento utiliza el Sistema Internacional de Unidades (SI) según IEEE/ASTM SI 10,  
American National Standard for Metric Practice (Sección 3). Las unidades equivalentes del sistema imperial anglosajón se escriben 
entre paréntesis. Las unidades derivadas del SI que se utilizan en este documento son los milímetros (mm) [pulg.] para las dimensiones 
y tolerancias dimensionales, los grados Celsius (°C) [°F] para la temperatura y sus tolerancias, los gramos (g) [oz] para el peso y 
los lux (lx) [pies candela] para la iluminación.

1.4.1 Verificación de dimensiones  Si esta norma no lo indica específicamente, las mediciones reales, por ejemplo, dimensiones 
específicas del menisco/filete de soldadura, determinación de daños o porcentajes de enrollado, no son necesarias excepto para 
arbitraje.

1.5 Definición de requisitos  Las palabras “debe(n)” o “no debe(n)” se utilizan en el texto de este documento siempre que hay un 
requisito de materiales, proceso o aceptación de ensambles con cables compuestos, cables y mazos/arneses de cables.

Donde las palabras “debe(n)” o “no debe(n)” indican un requisito para al menos una Clase, los requisitos para cada Clase estarán 
entre corchetes junto al requisito “debe(n)” o “no debe(n)”.

N = Ningún requisito establecido para esta Clase
A = Aceptable
P = Indicador de proceso
D = Defecto




